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OppfLnningan avaar f onaaringavlra tOr naikin, tern ttLlver- 
kar vadd, tlaaua. no«-»*ot*an och llknanda ganoai awattnlng 
och foroarin? av an flbarauapanaion, vilkan vira baatir 
av langnjiand- trader och tvargaanda tradar, aoa binder 
»«d vuindn och kan vara i att allar 1»9«. * v1mi 

typar *v fibararJt onakar Mia .rhill* att karaktarlatiakt 
•onatar. Honatrat •rhlll.i 9ano» att flbrarna bring*! att 
fflrdal* aig tttt raapaktlva qlm*t i oaridan, vilka ar fOr- 
l*9d* anllgt att konerollarat ayataau Avaiktan •ad roralig- 
ganda foratarlngavlra Ir att dan har an ildin atruktur, att 
"dan ffimir 9a dan pi vitan awactnada f Ibarauapanaionan 
att karaktariatiakt aAnatar a*d fOrtltning*i- oavlalanda 
■ad lortunniftoar, vllka O al Onakaa Ivan kan baatl av 
hlllghacax. Vlran bar dirvtd «yaea»atlakt fOrdalada yto«- 
clden (3*4,6) av godtycklig lnbttrdaa atorlak (t ax Ilka 
atorlek) 1 vilka ytoaradan antalot 9«io»brottapunfctr?r m*l~ 
Ian langsgiande tradarna (II ocb tvargaanda eridarna He 
trail noil och upp till vlaentllgt Hrra an vad »cm* giiller 
ffir vlran* bindningaatruktur I ovrigt. 
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(56)Anfbrda pub! ikationer: 
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FBreliggande uppf inning avser f ormeringsvira far maskin, 
som tillverkar vadd, tissue, non-woven och liknande genom 
awattning och formering av en f ibersuspension, vilken 
vira bestir av langsgiende tradar och tvargiende tradar, 
som binder med varandra och kan vara i ett eller f lera 
lager. 

I vissa typer av flberark ttnskar man erhaUa ett karakte- 
ristiskt monster. Monstret erhalles genom att fibrema 
bringas att fordela sig tatt respektive glest i omriden, 
vilka Sr farlagda enligt ett kontrollerat system. Sarskilt 
intressant med ett monstrat ark erhillet enligt namnda sys- 
tem ar det £6r vissa tunna. vaddkvaliteter eller liknande, 
som vanligtvis anvandes inom sjukvirden eller som s k 
industriduk. Vanliga beteckningar kan vara non-woven e3 ler 
tissue. MBnstringen av sidana ark ar onskvard pi gn.nd e,v 
praktiska orsaker, sen exempelvis nar en hog dubblerings- 
grad skall utfaras och en pSfBljande hoppressning med bort- 
farande av mellanliggande luftlager ar nadvandig. MSnstring 
m ed innehill av glesa fiberomraden dar luft liitt kan passe- 
rs ar en fBrutsattning fSr en problemfri pressningsopera- 
tion. Ett ytterligare anskemal frin tillverkare av non- 
woven ar, att erhilla ett for tillverkaren signif ikativt 
manster i sin produkt. 

ftndamalet med fereliggande uppfinning ar att AsLadkommn 
en f ormeringsvira, som har en sidan strnkt.ur, att. Ocn tor- 
n,ir ge den pi viran awattnade. f ibersusponstonen ett karak- 
teristiskt manster med fortatningar o.nv.K-.l nnr!.- mod fortun- 
ningar, Vilka om si onskas aven kan » h*Hq».ni:nr . 

Kanda jnetoder t»r tillverkning av ntfnstrat ark genom av- 
vattning innef attar tvi viror, dar man anvander en normal 
vira som uridervira och en 8ver denna vira lapande andra 
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* 

grov. vira tillverkad i. vanlig' grundbindning om 2, 3 , 4 

eller -5-skaft och med en finhet. av maximalf upp till 10 

langsgaende och 10 tvargaende trader. per centimeter, dvs 

2 

■ maxima It 10 x 10 = 100 korsningspunkter per cm . Denna 
5 grova monster vira 'ger ett intryck i arket som motsvarar 
de grova tradamas bojningar. Att utfSra monstringen pa 
detta satt med en m5nstervira i kombination med en forme- 
rin'gsvira ar en komplicerad och dyrbar metod., som dessutom 
ger enbart begransad effekt betraffande mSnstringen. Med 
10 . fSreliggande uppf inning forenklas f rarostailningen vSsent- 
ligt och dessutom kan viran enligt uppf inningen anvSndas 
bade ,£or att dranera och formera arket i samband med att 
arket mdnstras pa onskat sS.tt. 

Uppf inningen kSnnetecknas nu i huvudsak av att viran har 
15 systematiskt f iJrdelade ytomraden av godtycklig inb6rdes 
storlek (t ex lika storlek) , i vilka ytomraden 
de langsgaende tradarna och tvargaende tradarna. har fran 
noli och upp till vasentligt farre antal genombrytningcir 
nedat mellan det andra slaget av tradar an vad som galler 
20 for virans bindningsstruktur i ovrigt. 

En utf Brings form av uppf inn in gen kommer i det foljande att 
beskrivas med harivisning till bifogade ritningsf igurer . 

Fig.. 1 visar dSrvid ett tvarsnitt genom en vira enligt 
" uppf inningen och saledes ett snitt forlagt utef ter den 
25 langsgaende traden. | 

Fig. 2 visar ett bindemonster . j 

. Viran som skall. formera tillverkas i normal, finhot for 

denna typ av: arkt Lllverkning, vilket betydnr on vira mpd ; 

2 

minst 400 korsningspunkter per cm . .Norma H- anvnndes for 

30 s k tissue-viror i enkellagrat utforande viror i finhet 

• av ca 800 - -1000 korsningspunkter per cm och for dubbel- 

2 

lagriga. viror 1800 - .3000 korsningspunkter per cm - Viran 
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enligt uppfinningen kan vara, av enkellagrigt utf5rande f 
dvs med ett langsgaende tradsystem och ett tvargaende 
tradsystem eller kan viran vara utfBrd med mer an ett 
tradlager i endera av tradsystemen . 

5 I fig- 1 visas saledes en langsgaende trad 1 och tvar- 
gaende tradar 2. Hanvisningssif forna 3 och 4 illustrerar 
forhSjningar pa viran genom att tvargaende tradarna 2 
f6rh6jts relativt virans f ormeringssida . Omradet 3 bestar 
av farhSjningar som omfattar i langdled tre stycken kors- 

10 ningspunkter med traden 1. Sasora framgar har den langs- 
gaende traden inga genombrytningar nedat mellan de tvar- 
gaende tradarna 2 inom omradet 3 . I ytomradet 4 f innes 
fern stycken korsningspunkter mellan langsgaende traden 
och de tvargaende tradarna. Ocksa i detta fallet forloper 

15 langsgaende traden utan genombrytningar mellan de tvar- 
gaende tradarna utan alia tvargaende tradar ligger ovan- 
f Sr den langsgaende traden och har harigenom bringats 
ovanfor virans f ormeringssida . 

De speciella ytomradena som saledes ger markerxngarna 
20 och som i fig. 1 betecknas med 3 och 4 kan ha olika stor- 
lek eller samma storlek men fordelningen av dessa ytom- 
raden tiver viran sker enligt viss systematic och saledes 
i enlighet med den monstring som onskas. I fig. 2 visas 
ett satt att fordela hojningarna och dessa omfattar 
25 3x3=9 korsningspunkter. De forhSjda ytomradena 6 ar 
utplacerade i vavmonster som rapporterar efter 15 langs- 
gaende tradar 8 och 15 stycken tvargaende tradar 9. Ytornn 
7 mellan f orhSjningarna 6 bestar av ett vavsatt »om g P r 
ett ovre plan, som ligger minst halva diametf-rn for lflnqs- 
30 giende tradarna lagre an den hogsta punktan fttr fcrodnrna 
i fttrhejningaraa, dvs omradena 6. 

De speciella omraden som onskas for att utfora marke- 
ringarna eller monstringen erhalles enklast genom att 
♦ anvanda olika bindetekniker i de skilda omradena 6 och 7. 
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I omradena 6 anvandes en bindeteknik'med lag frekvens av 
■■genombrottspunkter (t ex noil genombrottspunkter enligt 
fig. D medan bindetekniken i de omraden 7 som som har 
lag ytst'ruktur skall ha en hog frekvens av genombrotts- 
5' punkter f6r tradarna 1. I fig. 1 har saledes langsgaende 
traden 1 inga genombrottspunkter inom de hoga partierna 
' eller omradena 3 och 4 medan mellan dessa omraden traden 
har tvi stycken genombrottspunkter per tva tvargaende 
tradar 2. Genom att pa detta satt variera vavsattet med 

TO "hard"bindning omvaxlande med "los" bindning erhalles 
hOgre awattning i de 15sa = hdga partierna och langsam- 
mare fSfdrojd awattning i de laga (hardbindande partier- 
na) . Awattningen forceras harigenom i de hoga partiera 
och harigenom forstarkes ytterligare fortiinningen av f ib- 

15' rer i dessa omraden genom att focerad awattning automa- 
tiskt ger samre retention ( =kvarhallande av f ibrer) . 

Det skall observeras att monstringen i det former ade ar- 
ket erhalles i forsta hand genom den olika harda binde- 
tekniken i de olika ytomradena av viran och att saledes 

20 det inte behover forefinnas nagon hojdskillnad i ytstruk- 
turen f&r dessa olika omraden. Saledes kommer viran att i 
de olika omradena ha olika porositet eller fri inre volym. 
■ Omraden med hogre porositet ger hogre awattning med 
mindre f iberinnehall i det formerade arket. Om man saledes 

25 t ex ger de hardvavda partierna en porositet av ca 50% 
-medan de losvavda partierna vaves i 55-60% porositet, 
erhalles ett monster i arket, som formeras utan att nagon 
hSjdskillnad i. virans ytstruktur foreligger. 

Uppdragningen. av de tvargaende tradarna sa att forhSjning 
30 ' erhalles for vissa omraden for att astnclhomtn.-i mftnsl.rin«?nn 
kan ske pa olika satt sasom t ex krynipwiny ».| i«t vi.t 
sialva vavningen av viran. Dock maste sn.lnn vavteknik 
• anvandas- i de : aktuella omradena att de tvargaende tra- 
dama* 'eller de langsgaende tradarna kan forhojas relativt 
35 ' . virans. .fprmeringssida nar forhojda omraden pa denna sida 
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ska3,l erHallas. Som ovan namnts sa IcrSvs for uppf inningens 
genomfdrande dock' ej att fGrhojning skall fSreligga f6r de 
omraden som skall monstras' utan det grundlaggande ar f arre 
antalet genombrott spunk ter f6r langsgaende och/eller tvar- 
gaende tradarna i dessa omraden an vad som galler for vi- 
ran i Bvrigt. 
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PATENTKRAV : 

.1. Formeringsvira. .for maskin, som tillverkar vadd f 
tissue,, non-woven och likriande genom awattning och 
formering av en. fiber'suspension, vilken vira bestar av 
langsgaende tradar och tvargaende tradar, som binder med 
varandra och kan vara i ett eller flera lager, kanne- 
tecknad av att. viran har systematiskt f ordelade 
ytomraden (3,4,6) av godtycklig inbordes storlek (t ex 
lika storlek) i vilka ytomraden antalet genombrottspunk- 
ter mellan langsgaende tradarna (1) och tvargaende tradar- 
na ar fran noil och upp till vasentligt farre an vad som 
galler for virans bindningsstruktur i ovrigt. 

2. Formeringsvira enligt krav 1, kannetecknad 
av att ytomradena (3,4,6) ar forhojda i forhallande till 
Svriga delar av virans f ormeringssida. 

3. Formeringsvira enligt krav 2, kannetecknad 
av att i namnda ytomraden (3,4) de tvargaende tradarna 
(2) ligger atminstone halva tradens traddiameter aver 
ovriga delar av viran pa formeringssidan. 

4 . Formeringsvira enligt krav 1, kannetecknad 
■ av att. antalet genombrottspunkter i namnda ytomraden ar 

noil. 

5. Formeringsvira enligt nagot av foregiend- krav, k a n- 
n e t e c k n' a d av att den innef attar mer an ett trad- 
system for de langsgaende och/eller tvargaende tradarna . 
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PATENTKRAV: 



,1. Formeri-n'gsvira. .f or maskin, som tillverkar vadd, 
tissue,, non-woven och likriande genonr awattning och 
formering av en, fiber suspension, vilken vira bestar av 
langsgaende tradar och tvSrgaende tradar, som binder med 
varandra och kan vara i ett elier flera lager, k a n n e- 
t e c k n a d av att. viran har systematiskt f 6rdelade 
ytomraden (3,4,6) av godtycklig inbordes storlek (t ex 
lika storlek) i vilka ytomraden antalet genomb rott spunk- 
ter mellan langsgaende tradarna (D och tvargaende tradar- 
na ar fran noli och upp till vasentligt farre an vad som 
galler for virans bindningsstruktur i ovrigt. 

2. Formeringsvira enligt krav 1,kannetecknad 
av att ytomradena (3,4,6) ar forhojda i forhallande till 
ovriga delar av virans f ormeringssida. 

3. Formeringsvira enligt krav 2,kannetecknad 
av att i namnda ytomraden (3,4) de tvargaende tridarna 
(2) ligger atminstone halva tradens traddiameter 6ver 
ovriga delar av viran pa former ingssidan. 

4. Formeringsvira enligt krav 1,kannetecknad 
av att. antalet genombrottspunkter i namnda ytomraden ar 
noli - 

5. Formeringsvira enligt nagot av foregaend- krav, k a n- 
n e t e c k n" a d av att den innef attar mer an ett trad- 
system for de langsgaende och/eller tvargaende tradarna . 
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PATENTKRAV : 



. 1. Formeringsvira. .for' maskin, som tillverkar vadd, 
tissue r non-woven och likriande genom awattning och 
formering av en. fibersuspension, vilken vira bestar av 
langsgaende tradar och tvargaende tradar, som binder med 
varandra och kan. vara i ett eller flera lager, k a n n e- 
t e c k n a d av att. viran har systematiskt f ordelade 
ytomraden (3,4,6) av godtycklig inbordes storlek (t ex 
lika storlek) i vilka ytomraden antalet genombrottspunk- 
ter mellan langsgaende tradarna (1) och tvargaende tradar- 
na ar fran noli och upp till vSsentligt farre an vad som 
galler for virans bindningsstruktur i ovrigt. 

2. Formeringsvira enligt krav 1,kannetecknad 
av att ytomradena (3,4,6) ar forhojda i forhallande till 
ovriga delar av virans f ormeringssida. 

3. Formeringsvira enligt krav 2,kannetecknad 
av att i namnda ytomraden (3,4) de tvargaende tradarna 
(2) ligger atminstone halva tradens traddiameter Sver 
ovriga delar av viran pa former ings sidan . 

4 J Formeringsvira enligt krav 1,kannetecknad 
• av att. antalet genombrottspunkter i namnda ytomraden ar 
noil. 

5. Formeringsvira enligt nagot av foregaend- krav, k a n- 
n e t e c k n a d av att den innef attar mer an ett trad- 
system for de langsgaende och/eller tvargaende tradarna . 
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SfiMMBNPRAG: 



Uppf inningen avsex. formeringsvira. for maskin, son. tillver- 
kar vadd, tissue, non-wowen och liknande genom awattning 
och formering av en f ibersuspension, vilken vira bestar 
av langsgaende tradar och tvargaende tradar, som binder 
med varandra och kan vara i ett eller flera lager. I vissa 
.typer av fiberark Bnskar man erhalla ett karakteristiskt 
monster. M3nstret erhalXes genom att fibrema bringas att 
fordela sig tatt respektive glest i omraden, vilka ar f6r- 
lagda enligt ett kontrollerat system. Avsikten med forelig- 
gande. formeringsvira ar att den har en sadan struktur, att 
den formar ge .den pa viran avvattnade f ibersuspensionen 
ett karakteristiskt monster med fSrtatningar omvaxlande 
med fortunningar, vilka om sa Snskas aven kan best* av 
.haligheter. Viran har darvid systematise fordelade ytom- 
raden (3,4,6) av godtycklig inbordes storlek (t ex lika 

storlek) i vilka ytomraden antalet genombrottspunktcM" mo] - 

lan langsgaende tradarna (1) och tvargaende tradarna Br 
.f ran noil och upp till, vasentligt farre an vad som galler 

for virans . bindningsstruktur i Bvrigt. 

Eig. 1. 



